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个人简介：黄为民，讲师，1988年 6月生，2018年于山东大学获工学博士学

位。一直从事于高速切削加工技术、零件加工表面完整性及其使役性能、滑动

疲劳磨损机理及其控制、表面微织构高效创成方法及应用等方面的教学与科研

工作。主持国家自然科学基金项目和山东省自然科学基金项目各 1项，参与山

东省自然科学基金、山东省矿山机械工程重点实验室开放基金项目、山东省科

技型中小企业创新能力提升工程项目及企业合作项目等 12余项。发表论文 20
余篇，其中 SCI/EI检索收录 15篇。

研究领域：高速切削加工技术；零件加工表面完整性及其使役性能；滑动疲劳

磨损机理及其控制；表面微织构高效创成方法及应用

教学科研情况（项目）：

（1）模具钢表面微织构高速球铣加工创成方法及其减摩机理研究，国家自然

科学基金，起止时间：2022.01-2024.12，主持

（2）淬硬模具钢高速球铣加工表面滑动疲劳磨损机理及其控制方法研究，山

东省自然科学基金，起止时间：2021.01-2023.12，主持

（3）脊柱手术机器人椎板低损高效磨削方法与动态安全控制研究，山东省自

然科学基金，起止时间：2021.01-2023.12，参与

（4）连采连充智能集控系统及挡浆机器人研发，山东省科技型中小企业创新

能力提升工程项目，起止时间：2022.01-2023.12，参与

（5）煤矿设备关键零部件失效表面的激光熔覆改性及强化制造，山东省矿山

机械工程重点实验室开放基金项目，起止时间：2019.06-2021.05，参与
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